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/N\ WARNING:
Dieses Ladegerét ist nicht fiir den Gebrauch durch Personen (einschlieRlich Kinder) mit
verminderten geistigen, kérperlichen, sensorischen Fahigkeiten oder Mangel an Erfahrung
und Wissen bestimmt, sofern Sie nicht beaufsichtigt oder in Bezug auf die Verwendung
des Gerats von Personen, die fur ihre Sicherheit verantwortlich sind, eingewiesen wurden.
Kinder beaufsichtigen, um sicherzustellen, dass sie nicht mit dem Ladegerat spielen.
Laden Sie NIEMALS nicht wiederaufladbare Batterien auf!

Waéhrend des Ladens Geréat und Akku an einem gut belifteten Ort aufstellen!

Lassen Sie das Ladegerét niemals unbeaufsichtigt, wenn Sie den Akku laden.




Einleitung

Herzlichen Glickwunsch zum Kauf lhres SKYRC T200 Dual-Balance-
Ladegerét / Entladegerat. Dieses Gerat ist einfach zu bedienen, der
Betrieb eines hoch entwickelten automatischen Ladegerdts wie dem
SKYRC T200 erfordert jedoch einige Kenntnisse des Benutzers. Diese
Bedienungsanleitung soll sicherstellen, dass Sie sich schnell mit den
Funktionen vertraut machen. Es ist daher wichtig, dass Sie die
Bedienungsanleitung, Warn- und Sicherheitshinweise sorgfaltig
durchlesen, bevor Sie das neue Ladegerdt zum ersten Mal verwenden.
Wir wiinschen Ihnen viel Freude und Erfolg mit lnrem neuen Ladegerat.

Das SKYRC T200 ist ein 2-Kanal Ladegerat mit zwei unabhangigen
Ladekreisen, mit dem Akkus unterschiedlicher Chemie (LiPo/LiFe/Lilon/
LiHV/NiMH/NiCd/Pb) gleichzeitig geladen werden kénnen. Das Ladegerat
liefert 100W-Leistung pro Kanal und kann zwei Akkus mit jeweils bis zu 12
Ampere gleichzeitig laden. Das Ladegerdt mit kompakter Bauweise
bendtigt nur wenig Platz, das Griffdesign sorgt dafiir, dass das Ladegerat
bequem mitgefiihrt werden kann. Abgesehen von den normalen SkyRC-
Ladeprogrammen ist es vielseitig einsetzbar, da der AGM- und der
Kaltlademodus fiir Bleisdurebatterien (Pb) hinzugefiigt werden.

Bitte lesen Sie diese ANWEISUNGEN, WARNHINWEISE und
SICHERHEITSHINWEISE, bevor Sie das Ladegerat zum ersten Mal
benutzen. Ein falscher Umgang mit Akkus und Ladegerdten kann
gefahrlich sein, da immer die Gefahr besteht, dass Akkus Feuer fangen
und explodieren.
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Einleitung

Bitte lesen Sie die gesamte Bedienungsanleitung vollstdndig und
aufmerksam durch, bevor Sie dieses Produkt verwenden, da es ein
breites Spektrum an Informationen zum Betrieb und zur Sicherheit enthalt.
Oder benutzen Sie dieses Produkt bitte zusammen mit einem
Spezialisten!

LCD Display

Zum Bestatigen
oder Starten von
Prozessen

Scrollen durch das Hauptment
oder zum Stoppen eines
Prozesses

Indikator-LED
Zum Werte verandern.
Anzeigen des Status der Zellen |/~
im Balance-Laden-Modus {

Balancer
Anschluss

Wechseln von Kanal A

Ladeausgang
zu B oder umgekehrt

0
=
=
=
7 Temperatursensor
Buchse

Tragegriff

Lufter

DC Eingang 11-18V

Kuhlsffnung

-«

AC Eingang 100-240V
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Features

2-Kanal Lader

Das SkyRC T200 ermdglicht es lhnen, 2 Akkus gleichzeitig, intelligent und vollauto-
matisch, unabhédngig voneinander zu laden. Diese kdnnen aus unterschiedlichen
Akkutypen- und Konfigurationen bestehen. Sie kénnen NiMH / NiCd / LiPo / LiFe /
Lilon / LiHV / Pb) Akkus an jedem der Ladeausgénge anschlieRen.

Optimierte Betriebssoftware

Das SkyRC T200 verfugt tber eine AUTO-Funktion, mit der der Ladestrom wahrend
des Ladens/Entladens eingestellt wird. Bei Lithiumakkus kann dadurch ein
Uberladen verhindert werden, das zu einer Explosion fiihren kénnte. Fiir maximale
Sicherheit wird, sobald eine Fehlfunktion erkannt wird, der Stromkreis automatisch
getrennt und ein Alarm ausgeldst. Alle Einstellungen kénnen konfiguriert werden.

Spannungskalibrierung (nur fiir erfahrene Benutzer)
Am SkyRC T200 kénnen Sie die Spannung direkt am Gerat mit einem 6S-LiPo-Akku
kalibrieren. (Fur weitere Informationen kontaktieren Sie bitte support@skyrc.cn)

Speicherung des letzten Vorganges
Das SkyRC T200 speichert den letzten Lade-/Entladevorgang vor dem Ausschalten.

Bleiakku (PB) AGM und Kaltlademodus
Fir Pb-Akkus gibt es zwei weitere Lademodi: AGM-Ladung und Kaltladung.

Akku-Profilspeicher (Data Store / Load)

Das Ladegerat kann bis zu 10 verschiedene Lade- / Entlade-Profile fur jeden Kanal
speichern. Sie konnen die Daten in Bezug auf Einstellung des Ladens oder
Entladens beziglich wiederkehrender Werte programmieren. Diese Profile kdnnen
jederzeit ohne Programmierung abgerufen werden.

Terminal Voltage Control(TVC)

Das Ladegerat ermdglicht dem Benutzer, den Endwert der Spannung zu &ndern.
(Nur fur erfahrene Benutzer)

Balancierung der Einzelzellen bei Entladung

Wahrend des Prozesses der Entladung, Uberwacht und balanciert SKYRC T200
jede Zelle der Akkupacks einzeln. Bei anormaler Spannungslage einer Zelle wird
eine Fehlermeldung angezeigt und der Prozess wird automatisch beendet.

Schnellladung und Store Modus bei Li-Akkus
Ladevorgénge variieren bei LIxx Zellenpacks. Eine Schnellladung verringert die
Ladezeit, wahrend der Store-Ladevorgang den Endwert der Spannung lhrer Zellen
fur 1angere Lagerdauer optimiert. Dies dient fir z.B. Lagerung tber langere Zeit und
um die Lebensdauer weitestmdglich zu erhalten.
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Features

Re-Peak-Modus von NiMH / NiCd Akkus

Im Re-Peak Lademodus, kann das Ladegerat den Ladezustand des Akkus, die
Ansteuerung des Peakwertes 2-3 mal wiederholen. Dies stellt sicher das bei
bestimmten Akkutypen eine vollstdndige Ladung erfolgt ist.

Zyklisches Laden / Entladen
Dynamisches wiederholen des Laden/Entladens in einem Zyklus von 1-5. Dies dient
zum Auffrischen der Akkus und zur Harmonisierung der einzelnen Zellspannungen.

Automatische Ladestrombegrenzung

Sie kénnen den Maximalwert des Ladestroms bei der Aufladung von NiMH oder
NiCs Akkus begrenzen. Bei NiMH Zellen die Uber einen niedrigen Innenwiderstand
und/oder geringe Kapazitat verfigen, empfiehlt sich der "AUTO" Lademodus.

Akku Spannungsmessung
Sie kénnen die Gesamtspannung des Akkus, die hochste Spannung, die niedrigste
Spannung und die Spannung jeder Zelle Uberprifen.

Akku Innenwiderstandsmessung
Sie kénnen den Innenwiderstand des Akkus prifen

Kapazitdtsgrenze

Die Ladekapazitdt wird immer als der Ladestrom multipliziert mit der Zeit berechnet.
Wenn die Ladekapazitat den Grenzwert tiberschreitet, wird der Prozess automatisch
beendet. Sie kénnen den maximalen Kapazitatswert selbst einstellen.

Temperaturgrenzwert*
Chemische Reaktion der Zellen bewirken beim Laden/Entladen eine Erhéhung der
Temperatur. Wenn der Grenzwert erreicht ist, wird der Prozess beendet.

* Diese Funktion ist nur in Verbindung mit dem optionalen Temperatursensor
mdglich.

Prozesszeit-Limit
Sie kénnen die maximale Prozesszeit beschranken um Ladefehler zu vermeiden.
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Warnungen und Sicherheitshinweise

Diese Warnungen und Sicherheitshinweise sind unbedingt zu beachten. Bitte
befolgen Sie strikt die Anweisungen fiir maximale Sicherheit. Andernfalls
kénnen das Ladegeriét und der Akku beschédigt werden oder im schlimmsten
Fall einen Brand verursachen.

@ Lassen Sie das Ladegerat niemals unbeaufsichtigt solange eine Netzverbindung
besteht. Im Falle einer Fehlfunktion STOPPEN SIE UMGEHEND den Lade-
/oder Entladeprozess und folgen Sie den Hinweisen dieser Anleitung.

@ Schiitzen Sie den Lader vor Staub, Feuchtigkeit, Regen. Warme, direkter
Sonneneinstrahlung und Vibrationen. Nicht fallen lassen.

@ Dic erlaubte Eingangsspannung betragt 100~240V AC oder 11-18V DC.

o Ladegerat und Akku nur auf einer hitzebesténdigen, nicht entflammbaren und
nicht leitenden Oberflache aufstellen und betreiben. Niemals auf einem Autositz,
einem Teppich o.4. ablegen. Halten Sie alle brennbaren oder leicht
entflammbaren Materialien vom Arbeitsbereich fern.

@O stellen Sie sicher, dass die Akku-Spezifikationen fur Laden und Entladen mit den
entsprechenden Anforderungen des Laders Ubereinstimmen. Sollte ein falsches
Setup oder Programm verwendet werden, wird das Ladegerat und der Akku
eventuell beschadigt oder zerstért. Es durch Uberladung zu Feuer fiihren.

Standard Akku Parameter

Lilon LiFe NiMH

LiHV \[{of:]

Nenn-
spannung

Max. Lade-
spannung

3.7VIZelle | 1.2ViZelle | 1.2V/Zelle | 2.0V/Zelle

3.7V/Zelle | 3.6V/Zelle | 3.3V/Zelle

4.2ViZelle | 4.1V/Zelle | 3.6V/Zelle |4.35V/Zellg 1.5V/Zelle | 1.5V/Zelle | 2.4V/Zelle

Lager-
spannung

Max. Schnell-
ladung

Min. Entlade-
spannung

3.8V/Zelle | 3.7V/Zelle | 3.3V/Zelle |3.85V/Zellg n/a n/a n/a

=1C =1C =4C =1C 1C-2C 1C-2C =04C

3.0-3.3V/Zelle|2.9-3.2V/Zelle|2.6-2.9V/ZelleB.1-3.4V/Zellg 0.1-1.1V/Zellg 0.1-1.1V/Zellg 1.8V/Zelle

Stellen Sie sicher das die Spannungen fiir Laden und Entladen mit den
entsprechenden Anforderungen Ubereinstimmen. Sollte ein falsches Setup oder
Programm verwendet werden, wird das Ladegerdat und der Akku eventuell
beschadigt oder zerstort und es kann zu Feuer und Explosion fuhren.

T200 05 -



Warnungen und Sicherheitshinweise

@ Versuchen Sie niemals folgende Akkutypen zu laden oder zu entladen!
Akkupacks, die aus verschiedenen Typen von Zellen bestehen (einschlieRlich
verschiedener Hersteller).

Akkus, die bereits vollstandig aufgeladen oder einfach nur etwas entladen sind .
Nicht wiederaufladbare Batterien (Explosionsgefahr).

Akkus die eine andere Ladetechnik als von NiCd, NiMH, LiPo oder Pb erfordern.
Eine defekte oder beschadigte Zelle oder Pack

Einen Akku-Pack der mit einer integrierten Ladeschaltung oder einer
Schutzschaltung ausgestattet ist.

Akkus die in einem Gerat installiert sind oder mit anderen Komponenten
verbunden sind.

Akkus, die nicht ausdriicklich vom Hersteller fir die Stréme die das Ladegerat
liefert, zugelassen sind.

@ Bitte beachten Sie die folgenden Punkte vor dem Beginn des Ladens:
Haben Sie das entsprechende Programm fiir die Art der Zellen die Sie Laden
mochten gewahlt?

Haben Sie die richtige Spannung zum Laden oder Entladen eingestellt?

Haben Sie die Zellenspannung tberprift? Lithium-Akkus kénnen parallel und in
Reihe geschaltet werden, d.h. eine 2 Zellenpackung kann 3,7 V (parallel) oder

7,4V (in Serie) sein.

Haben Sie Uberprift, dass alle Anschlisse fest und sicher sind?

Stellen Sie sicher, dass es keine Wackelkontakte in der Ladekonfiguration gibt.

@O Laden

Wahrend des Ladeprozesses wird eine bestimmte Menge an elektrischer
Energie in den Akku eingespeist. Die Ladungsmenge wird durch Multiplikation
Ladestrom mit der Ladezeit berechnet. Der maximal zuldssige Ladestrom ist
vom Akkutyp und seiner Leistung abhangig und ist den technischen Angaben
des Batterieherstellers zu finden.

Nur Akkus, die ausdrtcklich fur schnelle Ladung zugelassen sind diirfen mit
héherem Ladestrom als dem Standard-Ladestrom geladen werden.

SchlieRen Sie den Akku an das Ladegerat an: rot ist Plus und schwarz ist Minus.
Voraussetzung fur die Erkennung des Innnenwiderstandes des Akkus ist ein
Ladekabel mit ausreichenden Querschnitt und hochwertigen Steckern
(Goldkontakt).

Bei zu niedrigen Leitungsquerschnitt und minderwertigen Steckern des
Ladekabels, fuhrt dies zu einem verfalschten Ergebnis.

In der Bedienungsanleitung des Akkuherstellers finden Sie die Angaben zum
Ladeverfahren, empfohlenen Ladestrom und der Ladedauer. Vor allem sollten
Lithiumakkus strikt nach der Ladeanweisung des Herstellers geladen werden.
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Warnungen und Sicherheitshinweise

Besondere Aufmerksamekeit sollte auf der korrekten Verbindung der Akkus liegen.
Versuchen Sie nicht, das Akkupack zu zerlegen oder mechanisch zu 6ffnen.

Beachten Sie, dass Lithium-Akkus parallel oder in Reihe geschaltet sein kénnen.
In der Parallelschaltung wird die Akkukapazitat durch Multiplizieren der
Einzelzellenkapazitdt mal der Anzahl der Zellen errechnet. Eine falsch
eingestellte Spannung kann Brand oder Explosion verursachen. Bei Lithium
Akkus ist eine Ladung in Serienschaltung empfohlen.

@ Entladen

Der Hauptzweck der Entladung ist, die Restkapazitdt zu entladen und die
Akkuspannung auf einen definierten Wert zu reduzieren. Wenden Sie die gleiche
Aufmerksamkeit auf den Entladevorgang wie auch dem Ladevorgang an. Die
Entladeschlussspannung sollte korrekt definiert und programmiert sein um
Tiefentladung zu vermeiden. Lithiumakkus kénnen und dirfen nicht niedriger als
die minimale Spannung entladen werden, andernfalls entsteht ein schneller
Kapazitatsverlust oder ein Totalausfall der Zellen.

Im Normalfall missen Lithium-Akkus nicht entladen werden. Beachten Sie immer
die minimale Spannung des Lithium-Akkus, um die Akkus zu schitzen.

Einige Akkus verfiigen lber einen Memory-Effekt. Wenn sie teilweise verwendet
und wieder aufgeladen werden, bevor die ganze Ladung entnommen wurde,
nennt man das Memory-Effekt. Der Akku ,erinnert" sich an den letzten
Ladestand und wird nur den Teil dieser Kapazitat das nachste Mal verwenden.
Meist treten diese Effekte bei NiCd- und NiMH-Akkus auf. NiCd neigt eher zum
Memory-Effekt als NiMH.
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Programmlaufdiagramm

BATT/PROGRAM LiPo BALANCE CHG| LiPo CHARGE LiPo FAST CHG LiPo STORAGE LiPo DISCHARGE
LiPo BATT [ eyres | 2.0A 74\/ (25) + (208 TAV(2S) |T+T[20A 74V (28) + 208 74V (28) + |20A NV (25)
-4+
BATT/IPROGRAM LiFe BALANCE CHG LiFe CHARGE LiFe FAST CHG LiFe STORAGE LiFe DISCHARGE
LiFe BATT | arex | 20A 6.6V (28) + |20A 66V (28) + | 20A 66V(25) + | 20A 66V(25) + |20A 66V(25)
A A
BATTIPROGRAM Lilo BALANCE CHG Lilo CHARGE Lilo STORAGE Lilo DISCHARGE

Lio BATT [ 204 vzwzs)

Pl 7ves)

| Lio FAST CHG -~
+ 204 T2V(23) + | 20A 72V(2)

BATT/PROGRAM LiHV BALANCE CH LlHV CHARGE LiHV FAST CHG LiHV STORAGE "
LiHV BATT ciee| 20A 76\/ (28) <200 76V (28) |7+ 208 76V (28) + | 208 T6V(28) +

leon Tavies)
A

LAV DISCHARGE
200 76V(25)
A

BATT/PROGRAM

iH CHARGE
CURRENT 20A |+

NiMH Auto CHARGE
CURRENT _20A

NiMH DISCHARGE
+ | 01A  CUT 1.0V

NiMH RE-PEAK NiMH CYCLE
+ 1 + |_CHG>DCHG 1
A

NiCd CYCLE
CHG>DCHG 1

BATT/PROGRAM NiCd CHARGE | NiCd Auto CHARGE | — | NiCd DISCHARGE N\CdREPEAK
NiCd BATT | ewree| CURRENT 20A [+ |CURRENT 20A + | 014 CUT 1.0V
-3+
BATT/PROGRAM Pb NORMAL CHG| = |Pb AGM CHG —,| Pb COLD CHG Pb DISCHARGE
Pb BATT [enrer] 20A 2.0V (1P) [T% |01A 2.0V (1P) + [01A 20V (1P) + | 0.1A 20V (1P)
_e.,
BATTIPROGRAM 420 419 419V MAIN 12.58V
BATT METER] ewres| 000 0.00 000V H420V_ L419V.
-5+
BATTIPROGRAM 303 m | UL TATAL: 16mQ
BATT RESISTANCE | eres| 5 0 mo

BATTIPROGRAM Safety Timer
SYSTEM SETTING-] exrer| ON 120Min

Capaciy CtOf | o [Temp CutOfi | &,
ON 5000mAH| "+ |ON  50°C 122°F| '+

Temperature  Unit Rest Time

Celsius

|+ CHG>DCHG  10Min| -+

_| 4 Lseo_IVesen
anrrenoc| HIVA00 FWE 100

| 4_,l Load Facloy Set |,
n(ev +

DC Input Low
CutOfl 110V

NiCd
D.Peak

Sensivty
v

NIMH_Sensiiiy
DPesk 4V

= [ KeyBeen 5
| Buzzer 7

BATT/PROGRAM
BATT MEMORY | erer

[BATT MEMORY 1
ENTER SET->

urer | LiPo

BATTTYPE

— | BATTVOLTAGE .| CHARGE CURRENT] — | DISCHG CURRENT | o~ | DISCHG VOLTAGE
+ TAV(28)[7F AR+ 2|+ 3.0VICELL

ENTER CHARGER

LOAD. +

[ BATT MEMORY 1
C49A D:22A

LiPo 74V(23)

[ BATT MEMORY 1 ]

- e +
SAVE PROGRAM SAVE PROGRAM | o~ | TVC=YOURRISK
SAVE. ENTeR | ENTER| '+ 420V

[P0 BALANCE CHG
4SA T4VS)

[P CHARGE.
| 4sA Taves)

— | LiPo FAST CHG — | LiPoSTORAGE — | LiPo DISCHARGE
49A  T4V(25) F | 49A TAVRS) |TFT| 22A T4V(28)

[BATT MEMORY 2} BATT TYPE
ENTES ENTER SET-> | ewres | NiMH

|‘_’| BATT VOLTAGE

TRICKLE
100mA +

PEAK DELAY
1Min

7
| CHARGE CURRENTl

Y
 BATTMENORY 2 | ([T BATT MENORY2 SAVE PROGRAM SAVE PROGRAN | 4=, [DISCHG VOLTAGE ] (=, [ DISCHG CURRENT
1 NIMH 24V (28) SAVE pid ENTER | ¥ 1.4VICEL P 220
ENTER CHARGER NiMH CHARGE NiMH Auto CHARGE NiMH DISCHARGE | _—_| NiMH RE-PEAK —_| NiMHCYCLE
LOAD.... CURRENT  10A[™| CURRENT 124 [|10a  cut20v [ 2 [%%] ooHeCHe 1
[BATTMENORY 3], [ BATTTYPE BAITVOLTAGE CHARGECURREN [ DSCHG CURRENT |, [OSGRG VOLAGE
ENTES ENTER SET-> | eures | Pb

PbNORMALCHG | — | ENTER CHARGER
20A 20V(1P) + | LOAD..... C3

[ BATT MEMORY 3 |}
3A_D15A

[ BATT MEMORY3 |
Pb 40V (25)

SAVE PROGRAM AVE PROGRAM
BNTER

PhAGN CHG
04A_ 20V (1P)

ENTER>3 Seconds

P DISCHARGE
15 4V)

Pb COLD CHG
01A 20V (1P)

08
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Tastenfunktionen

BATT/PROG DEC INC ENTER

am

BATT PROG / STOP Taste:

Dient zum Stoppen eines Prozesses oder "Zurtick" zum letzten Schritt oder Display.
DEC Taste:

Dient zur MenU-Fihrung und wird zur Reduzierung von Parameter-Werten genutzt.
INC Taste:

Dient zur MenU-Fihrung und wird zur Erhéhung von Parameter-Werten genutzt.
ENTER / START Taste:

Dient zur Bestatigung von Parametern oder Parameteranzeige auf dem Display.
CHANNEL Taste:

Dient zum Wechseln von Kanal A zu B oder umgekehrt.

Um einen Parameterwert im Programm zu andern, driicken Sie die START /
ENTER-Taste, der Wert beginnt zu blinken. Andern Sie den Wert durch Driicken der
DEC- oder INC-Taste. Der Wert wird durch erneutes Dricken der START /
ENTERTaste gespeichert. Wenn im Display zusatzlich ein anderer Parameter steht,
der ebenfalls geéndert werden kann, beginnt dieser, nach Bestatigung des ersten
Parameters, ebenfalls zu blinken als ,Warnung" das ein weitere Parameter nun zur
Anderung bereit steht.

Um den Vorgang zu starten, driicken und halten Sie die START / ENTER Taste 3
Sekunden. Um den Vorgang zu stoppen oder zuriick zum vorherigen Schritt oder
Display zu gehen, driicken Sie die BATT PROG / STOP-Taste einmal.

Beim Einschalten des Ladegerats, startet standardméfig das LiPo-Lade- und
Balance Programm. Um die Betriebsart (Balancemodus, Normallademodus,
Schnelllademodus, Lagermodus oder Entlademodus) zu andern, wahlen Sie das
gewlinschte Lade / Entlade-Programm, stellen Sie den genannten Parameter ein
und starten Sie den Prozess.

Sollten Sie keine Anzeige / Aufforderung fur das LiPo Akku-Programm haben,
dricken Sie bitte die BATT PROG / STOP-Taste, um das BATT-PROGRAM
aufzurufen.
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Anschluss

1. Verbinden mit einer Stromquelle
Es gibt Méglichkeiten beim SKYRC T200, DC 11-18V und AC 100-240V.

Verbinden mit einer Wandsteckdose AC 100-240V.

} *12V Batterie oder
11-18Vv DC
Schaltnetzteil
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Anschluss

2. Verbinden des Akkus

Um Kurzschliisse zwischen den Ladekabeln zu vermeiden,
YA i \ verbinden Sie die Ladekabel immer zuerst mit dem Ladegerit
WARNING! nd erst dann mit dem Akku. Kehren Sie die Reihenfolge um,
wenn Sie das Akkupack vom Ladegerat trennen!

1) LiPo Akku verbinden

Das Balancerkabel des Akkus muss mit dem Ladegeréat verbunden sein.
Denken Sie immer daran, die richtige Polaritat in der Verbindung einzuhalten.
Beachten Sie das Schaltbild, das den korrekten Anschluss Ihres LiPo-Akkus im
Balancer-Lademodus zeigt.

In den anderen Modi gibt es keine Aufforderung, das Balancerkabel am
Ladegerat anzuschlieBen. Wir empfehlen jedoch, den Akku immer im
Balancer-Modus fir eine bessere Leistung aufzuladen.

2) NiMH/NiCd oder Pb Akku verbinden
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Ladebetrieb

Ladeprogramme
Abhéngig vom Akkutyp, da verschiedene Programme je nach Akkutyp verfiigbar sind.

Akk

Prozess eschreibung
type
CHARGE Laden von LiPo/LiFe/Lilon/LiHV Akkus im normalen Modus.
DISCHARGE | Entladeprogramm fir LiPo/LiFe/Lilon/LiHV Akkus.
Programm zum Laden bzw. Entladen auf Lagerspannung von Lixx Akkus
LiP STORAGE die langere Zeit nicht verwendet werden.
iPo
LiHV Die Lade-Kapazitét kann geringer sein als bei Normalladung, dafiir
Lilon | FAST CHG verkirzt sich die Ladezeit.
LiFe
Lademodus flr das Balancen / Ausgleichen der einzelnen Zellspannungen
BAL CHARGE | wahrend des Ladevorgangs - empfohlener Ladeprozess.
The charger will charge NiMH and NiCd batteries using the charge current
CHARGE set by the user.
Dieser Modus erkennt Art und Zustand des Akkus der am Ladegeréat
angeschlossen ist und ladt dann automatisch.
Hinweis: Sie sollten den L: nach oben beg um eine
AUTO CHG Beschédigung des Akkus durch zu hohen Ladestrom zu vermeiden.
Es gibt Akkus mit geringen Innenwiderstéanden, dies kann zu erhéhter
Stromaufnahme fiihren.
NiMH | DISCHARGE | Modus zur Entladung von NiMH/NiCd Akkus.
NiCd
Beim Re-Peak Lademodus, ladt der Lader den Akku 1-3 mal automatisch
RE-PEAK hintereinander bis zum Spitzenwert. Dies dient zur Sicherstellung, dass der
a Akku wirklich komplett geladen ist und ist optimal zum Priifen, ob der Akku
fir eine Schnellladung "fast charges” geeignet ist.
1 bis 5 Zyklen mit automatischem Laden / Entladen, oder umgekehrt, zum
CYCLE Refreshen und Balancen um den Akku neu zu beleben oder zu
Reaktivieren.
NORMAL CHG | Dieser Modus l&dt Bleiakkus.
AGM CHG Dieser Modus dient zum Laden von AGM-Akkus.
Pb Dieser Modus dient zum Laden eines Bleiakkus an kalten Tagen, wenn die
COLD CHG Temperatur zwischen 5° bis -20°C liegt.
DISCHARGE | Dieser Modus entladt Bleiakkus.
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Lithium Akku Programm (LiPo/LiFe/Lilon/LiHV)

(1) Es ist ein Speicher zum Erstellen und Speichern relevanter Informationen fur
bis zu 20 verschiedene Programmsétze verfugbar. Jeder Kanal kann 10
Programme speichern. Nachdem ein Programm gespeichert wurde, bleibt es
solange erhalten, bis es manuell erneut gedndert wird. Durch das Aufrufen
einer Programmspeichernummer ist das Ladegerét sofort einsatzbereit!

(2) Wenn Sie die Programmspeicher nicht verwenden mdchten, kann dieses
Ladegerat vor jeder Verwendung auch manuell eingestellt werden.

Nachfolgende Schritte basieren auf manuelle Einstellungen:

BATT/PROGRAM Select (Auswahl AkkuTyp)

LiPo BATT Driicken Sie INC und DEC um die Programmauswahl
festzulegen und driicken START/ENTER bei LiPo BATT
Program.

LiPo BALANCE Mode Select (Auswahl Ladevorgang)

2.0A 1.1V (38) Driicken Sie INC und DEC um den Lademodus auszu-
wahlen und dricken dann START/ENTER fur den LiPo
START/ENTER  Balance Charge Modus.

lSTART/ENTER

LiPo BALANCE Battery Setting (Akkueinstellung)

2.0A 111V (38) Driicken Sie START/ENTER, der aktuelle Ladestromwert
START/ENTER beginnt zu blinken. Wahlen Sie mit den INC/DEC Tasten den

. gewiinschten Wert und bestatigen Sie diesen durch Driicken

;'EZ Bﬁgﬁgg///_ der START/ENTER Taste. Nun blinkt die Anzeige ,Zellen-

. =85 = anzahl“, durch Driicken von INC und DEC kdénnen Sie

lSTART/ENTER diesen Wert verandern und mit START/ENTER bestétigen.

LiPo BALANCE Program Start (Program starten)

2.0A 11.1V (35) Halten Sie die START/ENTER Taste fur 3 Sekunden
l ST;\ET/EN;ER gedriickt um das Programm zu starten.
> econds

T200 13-



Lithium Akku Programm (LiPo/LiFe/Lilon/LiHV)

BATTERY CHECK
WAIT...

R:3SER S:3SER
CANCEL(STOP)

R:3SER S:3SER
CONFIRM(ENTER)

\ START/ENTER

[END: FINISH ]
16.8V 2600mAh

[ Time: 00: 45: 32 |
16.8V 2600mAh

Der Lader pruft nun die Zellenzahl.

Der Wert R zeigt die Zellenzahl die der Lader erkannt hat
und S die Zellenzahl die Sie vorher eingegeben haben.
Stimmen beide Wert nicht Uberein, brechen Sie den
Vorgang ab und kehren Sie zum vorherigen Meni zurlick
um die Zellenzahl anzupassen bevor Sie fortfahren.

Der Wert R zeigt die Zellenzahl die der Lader erkannt hat und
S die Zellenzahl die Sie vorher eingegeben haben. Stimmen
beide Wert {berein, driicken Sie START/ENTER Taste um
den Ladevorgang zu starten.

Charging Status Monitor (Lademonitor)

Wahrend des Ladevorgangs wird in Echtzeit der Status
angezeigt.

Program Complete (Programm abgeschlossen)

Wenn der Akku vollstdndig aufgeladen ist, wird auf dem
Bildschirm ,END: FINISH" angezeigt und das Ladegerat gibt
einen Signalton ab. Das Ladegerat zeigt auch die Akku-
spannung, die Ladekapazitat und die abgelaufene Zeit an.

Program Stop (Programmstopp)
Waéhrend des Ladevorganges driicken Sie STOP um den Ladevorgang zu stoppen.

INC

BATIRRG
Stop 0 DEC

Bitte scannen fur das Tutorial-Video zum Laden
des LiPo-Akkus im Balance-Modus.

Video
Tutorial

- 14
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Lithium Akku Programm (LiPo/LiFe/Lilon/LiHV)

Diverse Informationen wahrend des Ladens/Entladens

Durch Driicken von INC oder DEC wéhrend des Lade- oder Entladevorganges
konnen diverse Informationen am LCD Display abgelesen bzw. abgefragt werden.
Lp3s 1.5A 12.14V Echtzeitstatus: Akkutyp, Akkuzellenanzahl, Ladestrom,

BAL 0 00022 Akkuspannung, Arbeitsmodus, abgelaufene Zeit und
3 INC b Ladekapazitét.

4.07 4.06 4.1V Spannung jeder Zelle das Akkupacks — nur wenn der Akku
Uber die Balancerbuchse verbunden ist.

Eingeladene Kapazitdt in % und durchschnittliche
Zellenspannung des Akku-Packs.

Lp3s 1.5A 12.14V
BAL 000:50 00022

E""g"g‘ifjs) Endspannung bei welcher das Programm beendet wird.

IN Power Voltage B
BERYy Eingangsspannung.

Ext. Temp - Interne Temperatur.
Externe Temperatur, nur mit optionalem Temperatursensor.

Int. Temp 37°C

Temp Cut-Off Abschalttemperatur.

S Sicherheitstimer ist an und Anzeige der Zeitdauer in Minuten.
min

Capacity Cut-Off PPN .

= Abschaltpunkt der Kapazitat ist an und zeigt den Abschaltwert an.
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NiMH/NiCd Akku Programm

NiMH/NiCd:

Dieses Programm ist nur zum Laden / Entladen von NiMH / NiCd-Akkus geeignet.
Das T200 bietet die folgenden NiMH / NiCd-Lademodi: Charge, Auto Charge,
Entladung, Re-Peak und Cycle.

Auswahl des Akkutyps:

Drlcken Sie nach dem Einschalten des T200 wiederholt die INC- oder DEC-Taste,
bis zum gewtinschte Programm fiir den Akkutyp den Sie laden mochten. Fur dieses
Beispiel haben wir das Programm ,NiMH BATT" oder ,NiCd BATT" ausgewahlt.
Driicken Sie nun die ENTER-Taste, um das gewlinschte Programm aufzurufen.

Vor dem Laden lhres Akkus, vergewissern Sie sich nochmals, dass Sie
NIMH-/NICD-AKKUS LADEN. Das Aufladen von LIPO-AKKUS mit dem
WARNUNG!NIMH/NICD-AKKUPROGRAMM fiihrt zu FEUER oder EXPLOSION!

NiMH/NiCd Lademodus:
BEVOR SIE MIT DEM LADEN IHRES AKKUS BEGINNEN, VERGEWISSERN
SIE SICH, DASS SIE ALLE AUF SEITE 05-07 ENTHALTENEN WARNHINWEISE
UND SICHERHEITSINFORMATIONEN GELESEN UND VERSTANDEN HABEN.
Wenn Sie nach der Auswahl des richtigen Akkutyps nicht ,CHARGE" lesen,
wechseln Sie mit den DEC- oder INC-Tasten in den ,CHARGE" -Modus.
Driicken Sie die ENTER-Taste, und der Ladestrom beginnt zu
CURRENT  2.0A blinken. Verwenden Sie die DEC- oder INC-Taste, um den
gewiinschten Wert einzustellen. Folgen Sie den Anweisungen

sTART/ENTER ~ am Akku bzw. des Akkuherstellers, wenn Sie den Ladestrom
festlegen. Halten Sie die ENTER-Taste 3 Sekunden lang

NIV 2,08 Baoy gedriickt, um den Ladevorgang zu starten.

Sobald der Ladevorgang begonnen hat, zeigt das Ladegerat
die folgenden Echtzeitinformationen an: Akkutyp, Ladestrom,
Akkuspannung, Betriebsmodus, abgelaufene Zeit und
Ladekapazitat. Sobald der Akku vollsténdig aufgeladen ist,
wird auf dem Bildschirm "END: FINISHED" angezeigt und

das Ladegerat gibt einen Signalton ab. Sie kénnen jederzeit
die STOP-Taste driicken, um den Ladevorgang zu beenden.

NiMH/NiCd Automatik Lademodus:

In diesem Modus erkennt das Ladegerat automatisch den angeschlossenen NiMH/
NiCd-Akku und ermittelt die korrekten Lade- und Abschaltwerte. Durch Begrenzen
des Ladestroms, basierend auf den Akkuspezifikationen wird ein sicheres Laden
sichergestellt. Wenn Sie sich beziglich der maximal zuldssigen Laderaten nicht sicher
sind, stellen Sie den Wert auf max. 1 C ein (Akku mAh /1000, z. B. 3200 mAh = 3,2 A).
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NiMH/NiCd Akku Programm

NiMH Auto CHARGE
CURRENT 1.3A

START/ENTER

NiMH 1.3A 5.42v
AUT 002:22 00106

Nachdem Sie den richtigen Akkutyp ausgewahlt haben,
andern Sie den Lademodus mit der INC- oder DEC-Taste
auf die Einstellung ,Auto CHARGE".

START-Taste dricken. Der Ladestrom-Wert beginnt zu
blinken. Mit der INC- oder DEC-Taste, den gewinschten
Wert einstellen. Folgen Sie den Anweisungen des
Akkuherstellers, wenn Sie den max. Ladestrom einstellen.

Halten Sie die START-Taste 3 Sekunden lang gedriickt, um
den Ladevorgang zu starten.

Nach dem Aufladen zeigt das Ladegerat die folgenden
Echtzeitinformationen an: Akkutyp, Ladestrom, Akku-
spannung, abgelaufene Zeit und eingeladene Ladekapazitat.

Sobald der Akku vollstandig aufgeladen ist, wird auf dem
Bildschirm ,END: FINISHED" angezeigt und das Ladegerat
gibt einen Signalton ab. Sie kénnen jederzeit die STOP-
Taste drticken, um den Ladevorgang zu beenden.

NiMH/NiCd Entlademodus:

NiMH DISCHARGE
1.3A CUT:9.6V

NiMH 1.3A 10.42Vv
AUT 002:22 00106

Nachdem Sie den richtigen Akkutyp ausgewahlt haben,
andern Sie den Lademodus mit der INC- oder DEC-Taste
auf die Einstellung ,DISCHARGE". START-Taste driicken.
Der Ladestrom-Wert beginnt zu blinken. Mit der INC- oder
DEC-Taste, den gewiinschten Wert einstellen. Folgen Sie
den Anweisungen des Akkuherstellers, wenn Sie den max.
Entladestrom einstellen. Dricken Sie die START-Taste
erneut, und die Entladeschlussspannung beginnt zu blinken.
Verwenden Sie die INC- oder DEC-Taste, um den
gewlinschten Wert einzustellen.

Folgen Sie den Anweisungen des Akkuherstellers, wenn Sie
die Entladeschlussspannung einstellen. Der T200 beendet
den entladevorgang bei erreichen der eingestellten
Spannung.

Halten Sie die START-Taste 3 Sekunden lang gedriickt, um
den Entladevorgang zu starten. Nach dem Entladen zeigt
das Ladegeréat die folgenden Echtzeitinformationen an:
Akkutyp, Entladestrom, Akkuspannung, Arbeitsmodus,
abgelaufene Zeit und entladene Kapazitat.

T200
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NiMH/NiCd Akku Programm

(TIME: 00:04:04)
9.6V 00640mAh

Wenn die Entladung abgeschlossen ist, wird auf dem Display
LEND: CUTOFF-VOL" angezeigt und das Ladegerat gibt
einen Signalton ab.

Das Ladegerét zeigt die verstrichene Zeit, die Endspannung
und die entladene Kapazitét in mAh an.

Sie kénnen jederzeit die STOP-Taste driicken, um den
Entladevorgang zu stoppen.

NiMH/NiCd Re-Peak Modus:

Nur fir NiMH- und NiCD-Akkus. Bei NiMH und NiCD Akkus im Re-Peak Modus
ladet der T200 den Akku 1-3 mal automatisch, hintereinander bis zum Spitzenwert.
Dies dient zur Bestatigung dass der Akku wirklich komplett geladen ist und ob er
optimal fir eine Schnellladung "Fast Charges" geeignet ist. Nach jedem Re-Peak
wird eine 5 Minuten Abklhlphase gestartet.

IM REPEAK MODUS LADET DER T200 MIT DEN STROM-UND SPANNUNGS-
EINSTELLUNGEN DES CHARGE MODUS.

NiMH RE-PEAK
2

START/ENTER

NiMH 1.3A 10.42V
RPC 004:04 00686

Nach Wahl der korrekten Akkutype wechseln Sie, mit den
DEC oder INC Tasten in den “RE-PEAK” Modus. Driicken
Sie START, der Re-Peak Wiederholungswert beginnt zu
blinken. Wahlen Sie mit INC und DEC den gewinschten
Wert zwischen 1 und 3 und bestétigen Sie diesen durch
Driicken von ENTER. Halten Sie ENTER fur mehr als 3
Sekunden gedriickt um den Prozess zu starten.

Sobald der Re-Peak Vorgang startet zeigt das Display den
Echtzeitstatus wahrend des Prozesses: Akkutyp, Ladestrom,
Akkuspannung, Ladezeit und eingeladene Kapazitat. Ist der
Prozess beendet, zeigt das Display "END: RE-PEAK" an,
und ein Signalton ertént. Mit der STOP Taste kdnnen Sie
das Programm jederzeit beenden. Der T200 zeigt die
eingeladene/ entladene Kapazitét jedes Durchganges an. Mit
den +/- Tasten kénnen Sie die jeweiligen Daten aufrufen.

- 18
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NiMH/NiCd Akku Programm

NiMH/NiCd Cycle Modus:

Der T200 macht die Zyklenladung eines NiMH/NiCd Akkus einfacher. Der Prozess
des Entladens und Ladens (Cycling) kann durch einen einfachen Vorgang gestartet
werden und steigert die Leistung eines NiMH/NiCd Akkus. Wir empfehlen diesen
Vorgang fur Akkus die langere Zeit gelagert wurden, da dieser Vorgang die nutzbare
Akkulebensdauer und Leistungsféahigkeit erhoht.

NiMH  CYCLE Nach Wahl der korrekten Akkutype wechseln Sie, mit den
DCHG > CHG 2 DEC oder INC Tasten in den “CYCLE” Modus. Der CYCLE
Modus zeigt Ihnen zwei Auswahimdglichkeiten.
sTART/ENTER ,DCHG>CHG" oder ,CHG>DCHG". ,DCHG>CHG" Option
entladet zuerst den Akku und ladet ihn dann.
NiMH  CYCLE Die “CHG>DCHG” Option ladet zuerst den Akku und
CHG > DCHG5 entladet ihn danach. Driicken Sie START, die aktuelle
Option beginnt zu blinken. Wé&hlen Sie mit INC und DEC die
gewlnschte Option.

Durch nochmaliges Driicken der START Taste, bringt den
Wert der Anzahl der Zyklen zum Blinken. Wahlen Sie mit
INC und DEC die Anzahl aus. 1 bis 5 Zyklen um den Akku
neu zu Beleben oder zu Reaktivieren kénnen ausgewahlt
werden. Halten Sie ENTER fur mehr als 3 Sekunden
gedriickt um den Prozess zu starten.

NiMH 0.05A 9.6V Sobald der CYCLE Vorgang startet zeigt das Display den

D >C 004:04 00034 Echtzeitstatus wéhrend des Prozesses:
Akkutyp, Lade-/
Entladestrom, Akkuspannung, Lade-/Entladezeit und
eingeladene/ entladene Kapazitét. sowie D>C oder C>D. Je
nachdem welcher Prozess gerade lauft blinkt D oder C.

Ist der Prozess beendet, zeigt das Display "END: CYCLE" an, und ein Signalton
ertont. Der T200 zeigt die eingeladene/ entladene Kapazitat jedes Durchganges an.
Mit den +/- Tasten kénnen Sie die jeweiligen Daten aufrufen.
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Pb Bleiakku Programm

Zusitzliche NiMH/NiCd Prozessinformationen:

Wahrend des NiMH/NiCd Akku Lade-/ Entladeprozesses zeigt der D100v2
verschiedene Informationen an. Wahlen Sie mit INC und DEC die gewiinschte
Information aus:

NiMH  Sensitivity Delta Peak In Power Voltage Eingangs-
D.Peak 4mV/CELL Einstellung 12.56V spannung
Ext. Temp  ---- Externe*/ interne Temp Cut-off Ubertemperatur-
Int. Temp 37¢C Temperatur CUaPPAd  abschaltung
Safety Timer Einstellung Capacity Cut-Off K PP

. O apazitatlimit
ON 200min Sicherheitstimer ON  5000mAh P

Pb Bleiakku Programm

Pb (Bleiakku):

Dieses Programm ist nur bei Bleiakkus zu verwenden,

Pb BATT welche eine Nominalspannung von 2-20 V haben. Bleiakkus
unterscheiden sich génzlich von NiCd oder NiMH-Akkus. Sie
kénnen nur mit einer, zu ihrer Kapazitat vergleichsweise,
sehr geringen Laderate geladen werden. Das Gleiche gilt fur
das Entladen. Bleiakkus sind nicht schnellladeféhig. Der
empfohlene Ladestrom liegt bei 1/10 der Kapazitat. Bitte
beachten Sie unbedingt auch die Hinweise des Herstellers.
Das T200 bietet folgende Modi: Laden und Entladen.

Pb Lademodus:

Nach Wahl der korrekten Akkutype wechseln Sie, mit den DEC oder INC Tasten in
den “CHARGE” Modus.

Driicken Sie START, der Ladestromwert beginnt zu blinken. Wahlen Sie mit INC und
DEC den gewlnschten Wert (1/10 der Nennkapazitat) und bestétigen Sie diesen
durch Driicken von ENTER. Z.B. ist fiir einen 20Ah Akku der Wert auf 2A zu stellen.
Bitte beachten Sie unbedingt auch die Hinweise des Herstellers.
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Pb Bleiakku Programm

Pb Charge
1.5A 12.0V(6P)
P-6 1.5A  13.56V

CHG 002:00 00106

Pb AGM Modus:

Driicken Sie nochmals START, der Wert der Akkuspannung
beginnt zu blinken. Wé&hlen Sie mit INC und DEC den
gewlinschten Spannungs- bzw. Zellenzahlwert. Halten Sie
ENTER fur mehr als 3 Sekunden gedrickt um den
Ladeprozess zu starten.

Sobald der Ladevorgang startet zeigt das Display den
Echtzeitstatus wahrend des Ladeprozesses: Akkutyp,
Ladestrom, Akkuspannung, Ladezeit und eingeladene
Kapazitat. Ist der Akku komplett geladen, zeigt das Display
"FINISHED" an, und ein Signalton ertdnt.

Nach Wahl der korrekten Akkutype wechseln Sie, mit den DEC oder INC Tasten in
den “AGM CHARGE” Modus.

Driicken Sie START, der Ladestromwert beginnt zu blinken. Wahlen Sie mit INC und
DEC den gewtnschten Wert (1/10 der Nennkapazitat) und bestétigen Sie diesen
durch Driicken von ENTER. Z.B. ist fiir einen 20Ah Akku der Wert auf 2A zu stellen.
Bitte beachten Sie unbedingt auch die Hinweise des Herstellers.

Pb AGM CHG
1.5A 12.0V(6P)
P6 15A 13.56V
CHG 002:22 00106

Pb Kaltlademodus:
Pb COLD CHG
1.5A 12.0V(6P)

Driicken Sie nochmals START, der Wert der Akkuspannung
beginnt zu blinken. Wahlen Sie mit INC und DEC den
gewlnschten Spannungs- bzw. Zellenzahlwert. Halten Sie
ENTER fur mehr als 3 Sekunden gedriickt um den
Ladeprozess zu starten.

Sobald der Ladevorgang startet zeigt das Display den
Echtzeitstatus wahrend des Ladeprozesses: Akkutyp,
Ladestrom, Akkuspannung, Modus, Ladezeit und eingela-
dene Kapazitat. Ist der Akku komplett geladen, zeigt das
Display "FINISHED" an, und ein Signalton ertont.

Driicken Sie nochmals START, der Wert der Akkuspannung
beginnt zu blinken. Wé&hlen Sie mit INC und DEC den
gewlnschten Spannungs- bzw. Zellenzahlwert. Halten Sie
ENTER fur mehr als 3 Sekunden gedrickt um den
Ladeprozess zu starten.

T200
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Pb Bleiakku Programm

Sobald der Ladevorgang startet zeigt das Display den
IS EhizeR Wie3 Echtzeitstatus wéhrend des Ladeprozesses: Akkutyp,
Ladestrom, Akkuspannung, Modus, Ladezeit und eingela-

dene Kapazitat. Ist der Akku komplett geladen, zeigt das
Display "FINISHED" an, und ein Signalton ertént.

Pb Entlademodus:

Nach Wahl der korrekten Akkutype wechseln Sie, mit den DEC oder INC Tasten in
den “DISCHARGE” Modus. Driicken Sie START, der Entladestromwert beginnt zu
blinken. Wahlen Sie mit INC und DEC den gewiinschten Wert.

Beachten Sie dazu die Instruktionen des Akkuherstellers.

E— Driicken Sie nochmals die START Taste, der Wert der
Akkuspannung beginnt zu blinken. Wahlen Sie mit INC und
DEC den gewiinschten Spannungs- bzw. Zellenzahlwert.

Halten Sie ENTER fur mehr als 3 Sekunden gedriickt um
den Entladeprozess zu starten.

P-6 1.0A 13.56V

DCH 005:10 00964 Sobald der Entladevorgang startet zeigt das Display den
Echtzeitstatus wahrend des Ladeprozesses: Akkutyp,
Ladestrom, Akkuspannung, Ladezeit und entladene
Kapazitat. Ist der Akku komplett entladen, zeigt das Display
"FINISHED" an, und ein Signalton ertnt.

Zusatzliche Pb Prozessinformationen:
Waéhrend des Pb Akku Lade-/ Entladeprozesses zeigt das T200 verschiedene
Informationen an. Wéahlen Sie mit INC und DEC die gewiinschte Information aus:

Capacity Cut-Off Kapazitat- Safety Timer Einstellung

ON 5000mAh limit ON 200min Sicherheitstimer

Temp Cut-off Ubertemperatur- Ext. Temp - Externe™/ Interne
(8 abschaltung Int. Temp 37 C Temperatur

* nur Uber optionalen

In Power Voltage Eingangs- Temperatursensor
12.56V spannung
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Profilspeicher setzen und abrufen

Der Lader kann bis zu 10 Lade- oder Entladeprofile fir jeden Kanal speichern. Diese
kénnen abgerufen werden ohne Werte manuell nochmals Uber das Setup- Menu
einzugeben. Wenn Sie Parameter dndern mochten dricken Sie START/ENTER
nachdem die Anzeige zu blinken beginnt kénnen Sie mit INC oder DEC Werte
andern und nochmaligem Driicken von START/ENTER diese speichern.

Hinweis: Nachfolgende Anzeigen haben einen 2S(7.4V) LiPo Akku als Beispiel.

1. Profilspeicher setzen

ENTER - Aufrufen des Akku-Speicher-Programms.
=LA 10 verschiedene Profile kdnnen je Kanal gespeichert werden.
lSTART/ENTER

u Auswahl des Akkutyps (LiPo/LiFe/Lilon/LiHV/NiMH/NiCd/Pb).
Auswahl der Spannung und Anzahl der Zellen(1S-6S).
Auswahl der Ladestroms (0.1-12.0A).

Auswahl des Entladestroms (0.1A-2.0A).

Auswahl der Entladeschlussspannung(3.0-3.3V/Cell).
Auswahl der Ladespannung (nur fur Profis)(4.18-4.25V).

Driicken Sie ENTER um das Programm zu speichern.

lSTART/ENTER
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Profilspeicher setzen und abrufen

PROGRAM

Anzeige Akku-Typ und Zellenanzahl des gespeicherten Profils

Zeigt den Lade- und Entladestrom des gespeicherten Profils an.
Dricken Sie die START / ENTER-Taste 3 Sekunden lang,
um den Speicher aufzurufen.

START/ENTER

>3 Seconds .
2. Profilspeicher abrufen

ENTEFR CHARGER

LOAD Laden des Profilspeichers.

Driicken Sie START/ENTER fir 3 Sek. um den Prozess
zu starten.
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Systemeinstellungen

Nach dem Einschalten des Laders erscheinen nachfolgende Anzeigen nacheinander
und Sie kénnen jeden Wert in jedem Display dndern bzw. anpassen.

Wollen Sie den Wert eines Parameter dndern, driicken Sie START/ENTER.

Das Display beginnt zu blinken und der Wert kann mit INC oder DEC geéandert und
durch Driicken von START/ENTER abgespeichert werden.

Meniipunkt

Auswahl

Beschreibung

(1-720 Min)

Beim Starten des Ladevorganges beginnt
der interne Timer zu laufen. Dies dient als
Schutz vor Uberladung, im Falle, das der
Akku defekt ist oder aufgrund anderer
Umsténde im Ladekreis die den Lader
nicht erkennen lassen dass der Akku voll
ist schaltet der Lader nach der Zeit ab. Der
Wert sollte so eingestellt sein dass eine
Vollladung auf jeden Fall erreicht wird.

OFF/
ON
(100-50000 mAh)

Diese Programm legt die maximale
Ladekapazitét fir den Ladevorgang des
Akkus fest. Sollte weder Delta Peak
erreicht sein und auch der Timer nicht
auslauft, beendet dieses Programm
automatisch den Prozess wenn die
gewahlte Kapazitat erreicht ist.

18Min

OFF/ Die interne chemische Reaktion
ON verursacht Warme im Akku. Wird der
(20°C/68°F - Temperaturwert erreicht wird der Vorgang
80°C/176°F) abgebrochen.

Celsius Auswahl Temperatur-Anzeige in Celsius
Fahrenheit oder Fahrenheit.

1-60Min Ruhe-/Abkihlizeit fir den Akku zwischen

Laden und Entladen.

T200
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Systemeinstellungen

Meniipunkt

Auswahl

Beschreibung

Default: 4mV/Zelle
3-15mV/Zelle

Programm nur fur NiMH/NiCd Akkus.
Wird der Delta Peak Wert der eingestellt
wurde erreicht, zeigt Ihnen der Lader an,
dass der Akku komplett geladen wurde.

OFF/ON

Ein Signalton ertédnt immer beim
Berthren von Tasten als Bestatigung der
Aktion. Ton oder Melodie geben Alarm
wenn Prozesse fertig sind oder falsch
eingestellt wurden.

10-12V

Dieses Programm uberwacht die
Eingangsspannung. Wird der von lhnen
gesetzte Wert unterschritten, beendet
das Gerét jeden laufenden Prozess.

Driicken Sie ENTER um alle Parameter
auf Werkseinstellung zurlick zu setzen.

Zeigt die Hard- und Firmware Version an.

- 26
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Akku-Spannungsmessfunktion

Sie koénnen sich die gesamte Spannung, die hdchste, niedrigste und die
Einzelzellen-Spannungen anzeigen lassen. Verbinden Sie hierzu das
Ladekabel zuerst mit dem Lader, dann mit dem Akku und zuletzt das
Balancerboard mit dem Balancerstecker des Akkus.

Das Diagramm zeigt
die korrekte Verbindung
zwischen Akku und
Lader.

Lithium Battery Pack

Driicken Sie START/ENTER um in das Lithium-
Akku-Messprogramm zu gelangen.

Das Display zeigt nun jede einzelne Zellenspannung.

Das Display zeigt die gesamte, die héchste und
niedrigste Spannung an.
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Akku-Innenwiderstandsmessung

Sie koénnen sich den gesamten, den héchsten und niedrigsten Innen-
widerstand und den der Einzelzellen anzeigen lassen.

Verbinden Sie hierzu das Ladekabel zuerst mit dem Lader, dann mit dem
Akku und zuletzt das Balancerboard mit dem Balancerstecker des Akkus.

Das Diagramm zeigt
die korrekte Verbindung
zwischen Akku und
Lader.

Lithium Battery Pack

Driicken Sie START/ENTER um in das Lithium
Akku-Innenwiderstands-Messprogram zu gelangen.

Display zeigt Innenwiderstand jeder einzelnen Zelle an.

Display zeigt gesamten, héchsten und niedrigsten
Innenwiderstand an.
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Warn- und Fehlermeldungen

Im Falle eines Fehler erscheint im Display die Ursache und es ertdnt ein Signalton.

SE POLARITY

COMMECTION ER

EXT.TEMF . TOO HI

Verbindung verpolt.

Akkuverbindung unterbrochen.

Verbindung Akku zum Lader fehlerhaft.

Balancer Verbindung nicht korrekt.

Eingangsspannung unter 11V.

Eingangsspannung hoher als18V.

Spannung einer Zelle im Akkupack ist zu niedrig.

Spannung einer Zelle im Akkupack ist zu hoch.

Spannung einer Zelle ist unguiltig/defekt.

Zellenanzahl des Akkupacks nicht korrekt.

Interne Temperatur des Gerates ist zu hoch.
Externe Temperatur des Akkus ist zu hoch
(Nur mit opt. Temperaturfuhler).

Akku-Kapazitat Gbersteigt das Maximum des Wertes
der im Lader eingegeben wurde.

Ladezeit ist langer als die maximale Ladezeit die fir
diesen Akku eingegeben wurde.

Tspannung Ubersteigt den maximalen Spannungswert
der fir diesen Akku im Balance-Mode eingegeben wurde.

Dem Ladegerat wurde keine Leistung zugewiesen.
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Lieferumfang

LIEFERUMFANG

1. SKYRC T200 Lader

2. Netzkabel mit EMC Ferrite Core
3. Instruction Manual

EMC Ferrite Core

Tamiya Ladekabel

Dean Ladekabel
SK-600023-12

4mm/5mm Bananenstecker
SK-600023-15

Ladekabel fiir 2S Akkus
SK-600023-14

Ec3 Ladekabel

Temperatur Sensor
SK-600023-13

SK-600040-01
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Spezifikationen

e DC Eingangsspannung:11-18V e AC Eingangsspannung: 100-240V
® Display: 2x16 LCD ® Displaybeleuchtung: Blau
® Gehause: Kunststoff ® Bedienung: Fiinf Tasten
® Abmessungen: 178x135x96mm e Gewicht: 850g
® Schnittstellen: 1-6S Balancerbuchse-XH, Temperatursensorbuchse,
Ladeausgang, DC Eingang.
® Delta Peak Erkennung fiir NiMH/NiICd: 3-15mV/Zelle / Default: 4mV/Zelle
o | ade-Ubertemperaturabschaltung: 20°C/68°F-80°C/176°F (einstellbar)
e | adespannungen: NiMH/NiCd: Delta peak Erkennung
LiPo: 4.18-4.25V/Zelle  Pb Normal:2.4V/Zelle
LiHV:4.25-4.35V/Zelle ~ Pb AGM:2.45V/Zelle
LiFe: 3.58-3.7V/Zelle Pb Cold:2.45V/Zelle
Lilon: 4.08-4.2V/Zelle
® Balancerstrom: 500mA/Zelle
® Erkennbarer Spannungsbereich: 0.1-26.1V
® Akkutypen/Zellenzahl: LiPo/LiHV/LiFe/Lilon: 1-6Zellen
NiMH/NiCd: 1-15Zellen
Pb: 2-20V
® Akkukapazitaten: NiMH/NiCd: 100-50000mAh
LiPo/LiHV/LiFe/Lilon: 100-50000mAh
Pb: 100-50000mAh
® | adestrom: 0.1A-12.0A
@ Sicherheitstimer: 1-120 Minuten / Aus
® Ladeleistung: 100W X 2
® Entladestrom: 0.1A-2.0A
® Entladeschlussspannung: NiMH/NiCd: 0.1-1.1V/Zelle
LiPo: 3.0-3.3V/Zelle  LiHV: 3.1-3.4V/Zelle
LiFe: 2.6-2.9V/Zelle  Lilon: 2.9—3.2V/Zelle
Pb: 1.8-2.0V/Zelle
® Entladeleistung: 10W
® Balancierbare Zellenzahl: 2-6 Zellen
® Speicher: 10x2 verschiedene Lade-/Entladeprofile
® L ademethode: CC/CV fur Lithium Akkutypen und Bleiakkus (Pb)
Delta-Peak Empfindlichkeit fir NiMH/NiCd Akkus
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Konformitatserkldrung

Hiermit erklart der Hersteller, dass sich das Produkt SKYRC T200 in Ubereinstimmung
mit den grundlegenden Anforderungen und den brigen einschlégigen Bestimmungen
der EU Richtlinien befindet, sowie FCC SubPart B:2016.

Es erfiillt folgende technischen Standards:

Test Standards Title Result
EN 55014-1:2017 Requirements for Household Appliances, electric
Electromagnetic tools, and similar apparatus —Part 1: Emission Conform
compatibility

i Requirements for Household Appliances, electric
EN 55014'2‘2915 tools, and similar apparatus — Part 2: Immunity-
Electromagnetic Product family standard Conform
compatibility roduct family standar

) Part 3-2: Limits-Limits for harmonic current
EN 61000_3'2‘.2014 emissions (equipment input current up to and
Electromagnetic including 16 A h Conform
compatibility (EMC) | Mcluding per phase
Part 3-3: Limits - Limitation of voltage changes,
EN 61 000'3'35.201 3 voltage fluctuations and flicker in public low-voltage
Electromagnetic supply systems, for equipment with rated current < 16 Conform
compatibility (EMC) A per phase and not subject to conditional connection
Test Standards Title Result
E% (52%:3‘13{55;2_59:200ng2:2910+t' Safety of household and similar
: 0 be used In conjunction electrical applicances

with EN 60335-1:2012+A11:2014+ PP Conform
A13:2017
Test Standards Title Result
FCC Rules Part 15 Subpart B Unintentional Radiators Conform

Elektronische Altgerate sind Rohstoffe und gehoéren nicht in den Hausmdill. Ist

das Produkt am Ende seiner Lebensdauer bringen Sie es zu lhrer ortlichen
™= Millsammelstelle oder zum Recyclingcenter. Dies gilt fir alle Lander der
Européischen Union und fir andere europédische L&nder mit einem separaten
Abfallsammelsystem.
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FCC-Vorschriften

FCC-Hinweis:

Dieses Gerat entspricht Abschnitt 15 der FCC-Bestimmungen. Der Betrieb unterliegt
den folgenden zwei Bedingungen:

(1) Dieses Gerat darf keine schéadlichen Interferenzen verursachen, und

(2) dieses Gerat muss alle empfangenen Interferenzen akzeptieren, einschlieBlich
Interferenzen, die einen unerwiinschten Betrieb verursachen kénnen.

Der Hersteller haftet nicht fir Radio- oder Fernsehstérungen, die durch nicht
autorisierte Anderungen oder Anderungen an diesem Gerat verursacht werden.
Durch solche Anderungen oder Anderungen kann die Berechtigung des Benutzers
zum Betrieb des Geréts erléschen.

Dieses Gerat wurde getestet und entspricht den Grenzwerten fur ein digitales Geréat
der Klasse B gemaR Teil 15 der FCC-Bestimmungen. Diese Grenzwerte bieten
einen angemessenen Schutz vor schadlichen Interferenzen in einer Wohn-
installation. Dieses Gerat erzeugt, verwendet und strahlt Radiofrequenzenergie aus
und kann, wenn es nicht gemaR den Anweisungen installiert und verwendet wird,
Stérungen der Funkkommunikation verursachen. Es kann jedoch nicht garantiert
werden, dass bei einer bestimmten Installation keine Interferenzen auftreten. Wenn
dieses Geréat schadliche Interferenzen beim Radio- oder Fernsehempfang
verursacht, was durch Aus- und Einschalten des Geréts festgestellt werden kann,
sollte der Benutzer versuchen, die Interferenz durch eine oder mehrere der
folgenden MaRnahmen zu korrigieren:

- Richten Sie die Empfangsantenne neu aus.

- VergréRRern Sie den Abstand zwischen Gerat und Empfanger.

- SchlieRen Sie das Gerét an eine Steckdose an, deren Stromkreis sich von dem
des Empfangers unterscheidet.

- Wenden Sie sich an den Handler oder einen erfahrenen Radio- / Fernsehtechniker.
Zur Einhaltung der FCC-Richtlinien fiir Hochfrequenzstrahlung sollte dieses Gerat
mit einem Mindestabstand von 20 cm zwischen dem Gerat und lhrem Korper
installiert und betrieben werden.
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Haufig verwendete Begriffe

Ladeschlussspannung: Die Spannung, bei der die Batterieladegrenze
(Kapazitatsgrenze) erreicht ist. Der Ladevorgang geht von einem hohen Strom auf
einen niedrigen Wert (Erhaltungsladung) tber. Ab diesem Zeitpunkt wirde weiteres
Hochstromladen zur Uberhitzung und schlieRlich zur Zerstérung des Akkus fiihren.

Entladeschlussspannung: Spannung, bei der die Entladungsgrenze der Batterie
erreicht ist. Die chemische Zusammensetzung des Akkus bestimmt die Hohe dieser
Spannung. Unterhalb dieser Spannung beginnt der Tiefentladungsbereich. Einzelne
Zellen innerhalb des Akkus kénnen in diesem Zustand umgepolt werden und dies
kann zu dauerhaften Schaden fihren.

A, mA: MaReinheit des Stromes zum Laden oder Entladen.1000 mA=1A

(A = Ampere, mA = Milliampere)

Ah, mAh: Maleinheit fur die Kapazitét einer Batterie (Ampere mal Zeiteinheit, h =
Stunde). Falls der Akku eine Stunde lang mit einem Strom von 2 A geladen wurde,
so wurden 2 Ah zugefiihrt. Es erhalt die gleiche Ladungsmenge (2 Ah), wenn es 4
Stunden bei 0,5 A, oder 15 Minuten (= 1/4 h) mit 8 A aufgeladen wird.

'C'-Rate: 'C'-Wert, einige Akkulieferanten empfehlen Lade- und Entladestréme auf
der Grundlage der Akku 'C' Rate. Ein Akku mit 1 C soll somit mit dem Strom geladen
werden, welcher auf dem Akku als Kapazitdt angegeben ist. Beispiel ein 600mAh
Akku hat einen Wert 600mA = 1C und 3 C wirde dem dreifachen Wert (3 x 600 mA)
oder 1.8A 1800mA entsprechen. Der Wert 1C fiur einen 3200mAh Akku wirde
3200mA (3.2A) sein.

Nominalspannung(V): Die Nennspannung des Akkus kann wie folgt bestimmt
werden:

-.NiCd oder NiMH: Multiplizieren Sie die Gesamtzahl der Zellen in dem Akkupack
mal 1,2. Ein 8-Zellen-Pack hat eine Nennspannung von 9,6 Volt (8x1.2).

-.LiPo: Multiplizieren Sie die Gesamtzahl der Zellen im Akkupack mal 3,7. Ein 3-
Zellen LiPo in Reihe geschaltet hat eine Nennspannung von 11,1 Volt (3x3.7).

-.Lilo: Multiplizieren Sie die Gesamtzahl der Zellen im Akkupack mal 3,6. A 2-Zell
Lilo- in Reihe geschaltet ergibt eine Nennspannung von 7,2 Volt (2x3.6).

-.LiFe: Multiplizieren Sie die Gesamtzahl der Zellen im Akkupack mal 3,3. Ein 4-
Zellen LiFe in Reihe geschaltet hat eine Nennspannung von 13,2 Volt (4x3.3).
-.LiHV: Multiplizieren Sie die Gesamtzahl der Zellen im Akkupack mal 3.7V. Ein 4-
Zellen LiHV in Reihe geschaltet werden eine Nennspannung von 14,8 Volt (4x3.7).

Wenn die Nennspannung des Akkus nicht auf dem Etikett des Akkus aufgedruckt ist,
fragen Sie Ihren Akkuhersteller oder Lieferanten.
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Rechtliches

Haftungsausschluss

Da die Einhaltung der Bedienungsanleitung, sowie der Betrieb und die
Bedingungen bei Verwendung des Produktes zu keiner Zeit vom Hersteller
Uberwacht werden kann, ibernimmt der Hersteller keinerlei Haftung fur
Schaden, Kosten und/oder Verluste, die sich aus falscher Verwendung
und/oder fehlerhaftem Betrieb ergeben oder in irgendeiner Weise damit
zusammenhangen.

Batterien / Akkus

Als Endverbraucher sind Sie gesetzlich zur Riickgabe aller leeren/ defekten
Batterien und Akkus verpflichtet (Batterieverordnung). Eine Entsorgung tber
den Hausmillist verboten!

Schadstoffhaltige Batterien/Akkus sind mit Symbolen gekennzeichnet, die auf
das Verbot der Entsorgung tber den Hausmiill hinweisen. Die Bezeichnungen
far das ausschlaggebende Schwermetall sind:

Cd=Cadmium, Hg=Quecksilber, Pb=Blei.

Ihre leeren/defekten Batterien/Akkus kdnnen Sie unentgeltlich bei den
Sammelstellen Ihrer Gemeinde oder Uiberall dort abgeben, wo Batterien/Akkus
verkauft werden.
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Technische Anderungen sowie Anderungen in Ausstattung und Design vorbehalten.

Importeur/Imported by:
Robitronic Electronic Ges.m.b.H.
Pfarrgasse 50, 1230 Wien
Osterreich
Tel.:+43(0)1-982 09 20
Fax.: +43(0)1-98 209 21
www.robitronic.com

Hersteller / Manufactured by:

SKYRC Technology Co., Ltd. 4/F, Building No.6, Meitai Industry Park,
Guanguang South Road, Guihua, Guanlan, Baoan District,
Shenzhen 518110, China
T:0755-83860222-830 F:0755-81702090
Email:info@skyrc.cn www.skyrc.com

This content is subject to change.

Latest version can be downloaded
from www.skyrc.com

If you have any question about this document, please contact
SkyRC by sending a message to info@skyrc.cn
All Rights Reserved.

All specifications and figures are subject to change without notice. c E F@ E
Printed in China ©2019.03 7504-1156-01 -—
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